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Druckminderer RMG 219 (D119a)

Anwendung, Merkmal, Technische Daten

Anwendung

e Gerat fur industrielle, verfahrenstechnische Anlagen

e ecinsetzbar flir Gase nach DVGW-Arbeitsblatt G 260 und neutrale nicht aggressive Gase,

andere Gase auf Anfrage
Merkmal

e einstufiger Druckminderer
e dichter Abschluss bei Nullverbrauch

e integral druckfest (IS) durch eingebautes SBV flir Leckgasmengen zur gerateeigenen Absicherung

e einfache Bedienung und Uberwachung

Technische Daten

Technische Daten

max. zulassiger Druck

PS =50 bar
PSD = 8 bar (Messwerk “G”)
PSD = 16 bar (Messwerk “V”)

max. Eingangsdruck

§pumax =50 bar

Flihrungsbereich
Wahlweise nach Messwerk

Wg = 8 mbar bis 8 bar

Ventilsitzdurchmesser und Ventil-Durchflusskoeffizient Kg )*

Ventilsitz-@ (mm) Kg-Wert in (m3/h)/bar

2 45

3,7 15
5,5 : 35

8 65

Anschlussart

Eingang: ® G3/4 (bis pymax 50 bar)
¢ Rohrverschraubungen nach DIN EN ISO 8434-1
(DIN 2353) fur RohrauBendurchmesser 10 mm, 12 mm
und 16 mm

. Ausgang: ¢ G3/4

Werkstoff

: Gehéuseteile: AL-Legierung
i Innenteile: St, Ms, Al, Niro
i Membran: Perbunan

SEP-Ausfiihrung nach PED

'~
RMG

by Honeywell
SEP nach PED
Art.3,Abs.3

Umgebungs- und Betriebstemperatur

-15 °C bis +60 °C

Ex-Schutz

Die mechanischen Bauteile des Geréates verfligen von sich heraus
: Uber keine eigenen potenziellen Zindquellen und keine heiBen

Oberflachen und fallen damit nicht in den Geltungsbereich der
ATEX 95 (94/9/EQG).
An dem Gerét eingesetzte elektrische Bauteile erflillen die

| ATEX-Anforderungen.

)* Ventil - Durchflusskoeffizient fir Erdgas: d = 0,64 (0, = 0,83 kg/m®), t, = 15 °C




Druckminderer RMG 219 (D119a)

Anwendbare Messwerke und Regelventile

Anwendbare Messwerke und Regelventile fir den RMG 219 (D119a)

Anwendbare Messwerke und Regelventile fiir den RMG 219 (D119a)

M i-Bozelch Messwerkfeder
nung und Messwerk-0 e | VAT
in mm Nr . Draht-@ Spezifischer in mm
] finmm ¢ Fihrungsbereich Wyg
F1 : 2,5 8 bis 12 mbar :
2 3 . 10bis4Ombar -3
G F3 4 30 bis 100 mbar :
F4 4,5 30 bis 250 mbar
187 F5 6 50 bis 500 mbar -
F6 6,5 0,1 bis 1 bar 2
F7 : 8 : 0,2 bis 1,8 bar :
F8 9 0,3 bis 2 bar 3,7
g g g 5,5
8
F4 4,5 0,1 bis 1 bar
\ : F5 : 6 : 0,2 bis 2 bar
F6 6,5 0,4 bis 4 bar
112 f F7 f 8 f 0,7 bis 7 bar
f F8 f 9 f 0,8 bis 8 bar




Druckminderer RMG 219 (D119a)

Lastabhangigkeit

Lastabhé&ngigkeiten in bar fiir 100 % Ventilhub

Lastabhangigkeit Ap Tabelle in bar / Hub max

bei Ventilsitz-@
Feder-Bezeich-
Messwerk .
nung : : :
2 mm 3,7 mm 5,56 mm 8 mm
—_— B 0,0006 0,0011 0,0015 0,0021
F2 0,0014 0,0024 0,0034 0,0048
F3 0,0048 0,0081 0,0115 0,0163
4 G F4 0,0092 0,0156 0,022 0,031
187 ES 0,021 0,035 0,05 0,0705
F6 0,035 0,06 0,084 0,119
F7 0,068 0,115 0,163 0,231
F8 0,112 0,19 0,267 0,38
F4 0,036 0,062 0,087 0,12
_ v F5 : 0,088 : 0,11 : 0,16 : 0,23
112 F6 0,13 0,22 0,31 0,44
F7 0,23 0,4 0,56 0,79
F8 0,38 0,64 0,9 1,27

Die Werte gelten fur den vollgedffneten Ventilsitz in bar.
Der bendtigte max. Durchfluss unter Betriebsbedingungen (Qn max) ergibt dann im Verhaltnis zum max. Durch-

fluss bei vollgedffneten Ventilsitz (Qn vs) die tatsachliche Lastabhangigkeit Apgs unter den vorgegebenen
Betriebsbedingungen an.

Qnvs =Ka - % wenn ﬁ <0,5 oder Kg -vpg - oy - Pg) wenn & >0,5

Pu Pu

Q
Apgs = C{;—r\’/’:x - ApTabelle

Ist z. B. Qn max = 50 % von Qp, /5, dann ist die Lastabhangigkeit Apgs in diesem Fall auch nur 50 % des jeweili-
gen Tabellenwertes bei max. Ventilhub (2 Qp vs).



Druckminderer RMG 219 (D119a)

Lastabhangigkeit

Gerate mit dem Messwerk V werden angewendet, wenn der Eingangsdruckbereich by, und Durchfluss Qp
relativ klein sind. Gerate mit vergroBertem Messwerk G sind fur groBere Eingangsdruckbereiche by, groBere
Durchflisse Qp und relativ kleine FihrungsgréBen w einzusetzen. Zur Ermittlung der Lastabhangigkeit dient die
Tabelle auf Seite 4.

Korrekturwerte fiir die Einstellung der FiihrungsgréBe _

Korrekturfaktoren fur die Einstellung der FUhrungsgroBe

Sollwert-Anderung —_—
(mbar/1 bar-Eingangsdruck p,)

Messwerke
Dusen-@ in mm ; _
Vv : G
2 : 0,5 : 0,1
3,7 1,5 0,4
B 885 0,8
8 : 7 ; 1,8

Beispiel:

e kleinster Eingangsdruck pymin = 15 bar

e groBter Eingangsdruck  pymax = 30 bar

e Messwerk G

* Regeldise @ 5,5 mm

e Sollwert fur den Ausgangsdruck pgs = 30 mbar

Sollwertverschiebung durch Eingangsdruckanderung von 15 bar auf 30 bar.
Berechnung der Sollwertverschiebung:

Druckdifferenz A p = 15 bar

Korrekturfaktor = 0,8

Sollwertverschiebung von 12 mbar (15 x 0,8 mbar) aus Tabelle (siehe unten).
Der Sollwert ist beim mittleren Eingangsdruck einzustellen!

Das Gerét arbeitet also:

bei 15 bar Eingangsdruck mit 30 - 6 = 24 mbar

bei 22,5 bar Eingangsdruck = 30 mbar
bei 30 bar Eingangsdruck mit 30 + 6 = 36 mbar



Druckminderer RMG 219 (D119a)

Aufbau und Arbeitsweise
Aufbau und Arbeitsweise

Das Messwerk besteht aus der Messmembran, der Sollwertfeder sowie der Einstellschraube fur die Fihrungs-
gréBe w.
Der Ausgangsdruck py multipliziert mit der wirksamen Flache der Messmembran ergibt eine Kraft, die gegen die
Kraft der Sollwertfeder wirkt. Diese beiden Kréafte befinden sich normalerweise im Gleichgewicht und halten den
Arbeitskolben mit vormontierter DUse auf einer gedffneten Position. Fallt der Ausgangsdruck gegenuber dem
Sollwert ab, so Uberwiegt die Kraft der Sollwertfeder und setzt Uber das Hebelwerk das Stellglied in Bewe-
- gung. Durch die Offnung des Stellgliedes vergréBert sich der Querschnitt, der vom Gas durchstrémt werden
kann. Durch den groéBeren Durchfluss néhert sich der Istwert dem Sollwert solange, bis das Kraftegleichgewicht
6 zwischen der vom Ausgangsdruck py erzeugten Kraft und der Kraft der Sollwertfeder wieder hergestellt ist. (Die
Regelgenauigkeit wird daher bestimmt durch die GroBe der Messmembranflache, dem Dusendurchmesser und
_ dem Hebellbersetzungsverhaltnis.)

I Der anliegende Eingangsdruck p, multipliziert mit der wirksamen Flache des Kolbens ergibt eine Kraft, die ver-
sucht die Duse in Richtung ,,Auf zu verschieben.

Das Hebelwerk ist dazu bestimmt, die Kraft, die auf den Kolben wirkt, zu untersetzen, um den Einfluss des
Eingangsdruckes zu vermindern. Es kdnnen zusatzlich gréBere Messwerke verwendet werden, die ebenfalls den
Einfluss des Eingangsdruckes verringern. Bei Verwendung eines groBeren Messwerkes wird bei einem gleichen
Ausgangsdruck py Uber die gréBere Membranflache eine groBere Kraft erzielt, die auf das Hebelwerk wirkt, und
somit der Einfluss des Eingangsdruckes minimiert wird.

Die Einstellung fur die FUhrungsgréBe w muss daher flr einen gegebenen Bereich der Eingangsdruckerhéhung
berichtigt werden.

Die entsprechenden Korrekturen (Eingangsdruckeinflisse) fur die verschiedenen Messwerke und Regeldisen
sind in der Tabelle ,Korrekturwerte fir die Einstellung der FihrungsgroBe” eingetragen.

Sollwerteinsteller
Sollwertfeder:
Messmembran

Stellglied

Atmung

HebelUbertragung

I Eingangsdruck
[ ] Ausgangsdruck

B Atmosphare

Bild 1: Aufbau und Arbeitsweise
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Abmessung, Geratebezeichnung

Abmessung
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Bild 2: Einbaumafe, Anbausituation

Empfohlene Einbaulage mit waagerechter Mittelachse des Druckminderer.

Geratebezeichnung (Beispiel) RMG219-G3/4 / G3/4 - 3,7- G - F3

Geratebezeichnung

Typ

Eingang

Ausgang

Ventilsitz-@

Messwerk

Feder

Fur den Druckminderer RMG 219 mit Anschluss im Ein- und Ausgang G3/4a, einem Ventil-Durchmesser von
3,7 mm, dem Messwerk G mit Feder F3 fur den FUhrungsbereich Wg von 30 bis 100 mbar.



Weitere Informationen

Wenn Sie mehr Uber Lésungen der RMG
fUr die Gasindustrie erfahren mochten,
dann setzen Sie sich mit lhrem lokalen
Ansprechpartner in Verbindung oder
besuchen unsere Internetseite
WWW.rmg.com

DEUTSCHLAND

Honeywell Process Solutions
RMG Regel + Messtechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Deutschland

Tel: +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-107

Honeywell Process Solutions
RMG Messtechnik GmbH
Otto-Hahn-Strasse 5

35510 Butzbach, Deutschland
Tel: +49 (0)6033 897-0

Fax: +49 (0)6033 897-130

Honeywell Process Solutions

RMG Gaselan Regel + Messtechnik GmbH
Julius-Pintsch-Ring 3

15517 Furstenwalde, Deutschland

Tel: +49 (0)3361 356-60

Fax: +49 (0)3361 356-836

Honeywell Process Solutions
WAGA Warme-Gastechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Deutschland

Tel: +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-207

ENGLAND
Honeywell Process Solutions

Bryan Donkin RMG Gas Controls Ltd.

Enterprise Drive, Holmewood
Chesterfield S42 5UZ, England
Tel: +44 (0)1246 501-501

Fax: +44 (0)1246 501-500

KANADA

Honeywell Process Solutions
Bryan Donkin RMG Canada Ltd.

50 Clarke Street South, Woodstock
Ontario N4S 0A8, Kanada

Tel: +1 (0)519 5398531

Fax: +1 (0)519 5373339

USA

Honeywell Process Solutions
Mercury Instruments LLC

3940 Virginia Avenue

Cincinnati, Ohio 45227, USA
Tel: +1 (0)513 272-1111

Fax: +1 (0)513 272-0211
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